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La ditta sottoscrltta Ing, C. Olivetti & C*| S.p.A,, dl 
nazlonalitg iiatlana, con sede In 10015 IVREA (TO), Via 
Jcr^/ls 77, in persona del suo procuratore mg, Stefano 
Ravera (Iscr, N. 291), chiede con la presente il rllascio 
di un attestato dl Prtvatlva Industriale per il brevetto 
dMnvenzione per II trovato avenle per titolo; 
"Procedimenlo dl fabbricazlone dl test me termlche dl 
slampa a getto d'inchiostro e testlne cosi oitenule'*. 
La sottoscrltta design a come inventore del suddetto trovato 
tl signor; CONTA Renato. 

La soltoscrltta allega I documentl prescritti: 
1) Drscriztone def I Mnvenzlone In dupilce cop I a paglne 19; 
j2) Dispgnl del i Mnvenzlone N, 3 tevole in dupilce copla; 

3) Attestazione di versamento in c/c postale 00668004 dl L« 
241.000= N. 0168 del 01.06.1989; 

4) Marca da boNo di Lit. 5.000, 

5) Dcsfgnazione d* Inventore. 
Con osservanza. 



p»p* Ing. C. Olivetti & C*, S.p.A. 

/^"^ 

(Stefano Ravera) 



Ivrea. 08 GIU. 19B9 
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Classe Inlernezlonale B41J 3/0<i 
DoscrlzJonr dpi I Mnvcnzlono Industrials evcnto per lliolos 
"Proccdlmenlo dl fabbrlcezlone dl testtne lermlche dl stampa 
a get to dMnchlostro e testlne cosi ottenute" a nome dJ Ing. 
C. OllvMtl & C. S.p.A,, dl ne/lonalltli llallana e con sedc 
In Via Jorvis 77, 10015 IVREA (TO) 
Invcnlore deslgnato: Conta Renato 

dcposllata n ^^^^^ - 

Riassunto 

Clascuna tesHna termica dl stampa a gelto dMnchlostro 
comprendr una pTastrlna multlslrato In cul strati dl metal H 
o dl malorlall Isolenll vcngono success I vamenle deposti sotto 
vuolo su una plestra dl base dl slllcio* LMnchlostro h 
conlenuto In camere dl cspulslone formate con un processo 
foloMtogrofUo In uno stralo dl reslna foloscnslbllc e virnr 
esputso per effetto dl un rapldo riscaldamento dl elementi 
reslsllvl conlenull enlro le camere dl espulslone altraverso 
degll ugelll disposll su due fllr afflancate e ricavati In 
una lamina melalllca IncoHate sullo slrato dl reslna. Le 
camere dl espulslone comunlceno con un serbatolo princlpale 
ollravrrso un condollo comuno dl allmentazlonc dellMnchlo- 
stro a forma dl fessura disposta Ira le due file dl ugelll o 
Inclsa altraverso la piastre dl slHcIo In parte con un 
procedimenio dl Inclslone chlmica e In parte con un 
proccdimento dl snbblelura oppure con un parilcolare Ilpo 



dl laser (Ecclmerf). 

Teslo delta descrlzlone 

I n profiOMlo liwoM7lonc fil rrfcrlRcr nd un procrdlmcnlo dl 
rnl)l>rUnzlon<^ dl unn * lor^iliwi loimlcn dl sUiiiipn n yrllo 

■ 

dMnchloslro, e plu In partlcolare alia rcallzzazlone dl un 
condotlo per IMnchloslro per una testlna tcrmica dl slampa 
a gctto dMnchlostro del Ilpo In cul gll ugelll, le cemere dl 
cspulsfone del M Inchloslro, gll elemenll riscaldanil con I 
rolfillvl coiKUitloi*l elellrlcl sono conlenuti In una plastrinn 
iiMilllnti-Mlo roriiiMl/i t\t\ nirnll wivrfippci*;! I dl niriidll e 
inatcrloll Isolanll fissati sopra un supporto dl slllclo. 
Nelta tecnica sono note delle testlne lermlche dl stampa a 
gello dMnchlostro, In cul 11 condotto dl allmonlazlone 
del IMnchloslro viene ricavato Incldendo una fendltura 
nllraversante la plastrlna mulllstralo per tutto il suo 
Bpossorc modi ante un art to dl snbbia formal a da granelll dl 
iMcilerlali inolto durl , ad esenipio dl Allumlna con dlmenslonl 
dell'ordlne dl 10-25 urn. 

Polchfe tele procedlmento vIene necessarlamente appllceto 
alia pTaslrlna multlstreto completa, H getlo dl sabbia deve 
Incldcre uno spessore reletlvamente conslderevole, dell'ordl- 
no dl 0,5-0,7 nmi. In tale c«so Maperlura termlnale della 
fendltura risulta dl forma gcometrica moMo Itnprecisa, 
ceusando un gran nufnero dl scarll, che rendono piti cosloso 

II procedlmento. 



E' pure nolo I'InclsIone del condotlo comune per I'InchlosIro 
In H..B pInslHno multlsJrBlo per una losllna a grllo 
.rincl.loslro per iiiorzo dl on fascio laser dl Hpo convonzlo- 
nale, ad escmpio YAG-CO^. Polchfe I Upl convenztonaH dJ 
fosci laser opcrano per effollo lermico, esst provocano la 
fuslone dl uno stralo superflclele del flanchi della 
lnc1slor>e. 

ttuando queslo stralo fuso soHdtfIca, csso divenia molto 
(raglle e a causa delle sollecltaylonl lermlche dovute al suo 
raffreddamenlo soggelto a diffuse fessurazloni . Atlraverso 
quesle fessurezloni si avranno In segulto delle InflUrazlonI 
dl Inrhlosiro durante II f unzlonamento del la tesllna con 
conseguente riduzlone delta vita del la testlna. 
Pertanio H problema lecnlco che la presente Invcnzlonc si 
propone dl rtsolvere b cjuello dl reolUzare un procedlmenio 
per Incldere II condotto del I • Inchlostro In una plastrlna 
mulHslraio per una tesllna termlca dl stempa a getlo 
d'lncl»losi.v. esenle dnqll Inconvenient! piCi sopra ricordall. 
Un ultertore scopo dell'Invenzlone h quello dl reallzzare In 
ptastrlne multlstralo per tesllne dl stempa termlca a getto 
dMncMostro delle InclslonI per 11 condotlo dell ' Inchlostro dl 
forino geoinetrlce moHo precise e con bordi nelll e In tempi 
dl lavorazlone molto ridottl. 

II problema tecnico sucsposlo vienc risollo con H procedl- 
>nlo dl Inclslone secondo I'lnvenzlone, 11 quale h 



men 



cnr<iltrrl77filo nol niocio cloflntlo nolle rlvondlcaztonc prlncl- 
pale. 

Quosta ed altre cerattcrlstlchr apparlranno pICi chleramcnte 
da I la scgucnle descrlzlone di una forma preferlta dl 
rsccuzlone, fatla a tllolo escmpi If Icallvo, ma non llmltatlvoi 
<on r»lfri*li>ir*nlo nqll annossl dlsccinl^ In ciil 

I l<l. 1 rappi'oscnin r< licimiMcainonlo utui bo/Iooo Irtisvcrsnio 
dl una plnsh^lna multlslrato oUenuta secondo Mlnvenzlone; 
Flgg. 2- 8 '^aPP'^*^senlano successive fasi dl lavorazlone della 
plasUlna dl Fig. 1; 

Con riferlmento alia FIgJ 1, una plestHna 1 multlstrato 
coiuptcnde una pluralll^ dl strati metalllcl e dl strati 
del trie anionto Isolanti, In cul ognl stralo & costruMo con 

* 

procedlmenll dl dcposlzlonr sotlo vuoto ed eleltroforniatura , 
noti ncMa tecnica. 

LMnchlostro b conlonuto In cninoro h rlcavaK^ In uno degll 
siratl della plastrlna 1 e viene espulso etlraverso ugelM 5 
c 5* disposti su due fUe parallele per effetio della 
espoMslone dl una bofla dl vnpore generate da un rapido 
rlscaldamenlo dl etementi riscaldatorl 8 c 8' conlenull nolle 
cemcre 4» 

La plastrlna t h usala su una lestlna lermlce dl stampa a 
punti a getio dMnchloslroi montala Inamovlbl Imenle direlta- 
mente su un serbatolo princlpale dell ' Inchlosiro, non 
vislhtle net dlsegi>l. 



Ofinl file dl ugclll pu& contenere un numcro varlabUe dr 
ugcin, dfttermlnato \n base alle esJgenze dJ stampa, quail 
nd rscnipio una alio dcf lr»l7lt>no del carallerl. 
II serbatolo princlpale, comunica eor> le camere 4 allraverso 
un condollo comune 14 (Fig. 1) ricavato nello spessore delta 
pjnslrl.nn 1, c aUraverso una pluralMfe dl passaggl dl 
alliiipniazlont- 16 colleganti clascuna camera 4 con II 
condotto comune 14. 

II prc«'«lliiicnlo per Incldcrc II condollo comune 14 
atlraverse lo spessore del supporlo 20 dl slllcio h II 
srguenlc. 

Unn pinsira ?.0 dl supporlo dl sJllcIo dl spossorc compreso 
tra 400 urn e 700 pm, viene passlvato su entrambe le fecce 
con uno stralo 22 e rispettlvamente 24 di blosstdo dl 
slllcio, dl spessore ad esempio dl 1,5 |Jni svolgentl la 
funzlone dl Isolamento termico ed eletlrlco. Gil strall 22 e 
24 vengono rlcoperll con due slretl protetllvl 26 e 28 dl 
una soslan/H foloscnslbl le. Tall sostanic fotosenslblll sono 
nonnalMienle drile resinc cpossldlche e/o acrlllche polltnerlz- 
rablll per effetto dl radlazloni lumlnose. Lo stralo 
proleltlvo 28 dopo essere stato Impresslonalo e svlluppato, 
viene asporlolo con la note lecnlca folol llografica p(^r 
formarc una aperlura 30 (Fig. 2) di forme rellangolare. 
Allnncinln nclln direzlone pnroHelft al I •orlcnlanienlo crlslal- 
lofirnfUo <nO>dpl supporlo dl sMIcIo 20. 01 consofiuenzo tc 
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C5 



flic dcgll elenicnil riscaldanti 8 e 8' Hsulleranno alUneale 
paraMclainonte a tale dIrezTonc. L'aperlura 30 lascia libera 
ur«n 7onn 3?. (rici.2) dcllo sirato Vk d? blossldo dl slUclo. 
In sr<4ullo In zona 32 vicno asporlala chlmtcamonlc con una 
soluylono d< altacco selettlva a base di acldo fluorJdrIco 
HF, per scoprlre una porzlone 3A del support© 20 (Fig. 3). 
Dopo aver asporiato glf strati protetHvl 26 e 28, II 
supporlo 20 viene Immerso In un bagno dl attacco per 
Incldrrc thlmlcainente la superflcle 34. 

P.iIHk^ II juipporlo 510 ^ coftlllullo ciri ntllclo crlr,l«lllno 

avonto un orfenlemento crlslallograf Ico standard < 100>, ^ 

CO 

Ma2lone dl Inclslone della soluzlone anisolropa dl attacco 
si svtluppa prevalentemente secondo I 'orlentamento <100> e 
molto meno secondo rorlentaTnento assoclato <111>. RIspetto 
el supporlo 20 di silicic, I'orlentamento <100> corrlsponde a 
una dlrczlon^ X (Fig. 2) porpcndlcolare aMe facce eslerne 
dol supporto 20, !• orlenlamen to <.t10> rappresenla una 

dlrezlone Y perpend Icot are a K, Porlentamento < 11 1> 

2 

rappresente una direzlone perpend Ico I a re a Y e formante 
con la dlrczlonc X un angolo *< caratierlstlco e dipendenle 
dalla forma del retlcolo crIstaKIno del materlale del 
supporto 20, Pcrlnnio in scanatntura 35 (Fig* A), che si 
oltlonc dopo II proccsso dl Inclslono, ha In sczlone 
Irasvcrsalc la forma dl una piramldc tronca (Fig. A), 
evcnle per base magglore la superflcle 3A (Fig. 3) 
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parallela alle facce esternc del supporlo 20 e per base 
mlnore o dl troncatura una superflcte 36 (Fig. 4) parallela 
«Hn supcrflclr 3/.. la cu» larghMza L dlpcndc dalla 
profondlia H, ragcjlunln dall Mnc.lslonc *• dalla larghMza L, 
dclla 7ona 3/.. La lunghrzza della scanatalura 35 nella 
dlro7lonp pcrpendlcolare at disegno dlpende dal numero dl 
ugelll 5 Implegati In clascuna flla. Le superf Icle lelerall 38 
e AO hanno una Incllnazlone cerallerlstica rispeito 

alia base magglore 34 dl circa 54», corrlspondenle 
nll'i.nf1'>l«> s" orK-ntauK^nl I crlstal lografld <I00> r 

<1Jl;' del sLpporlo ZO dl sHIclo. Lo larghozzo L, sono 

legale alia profondlt^ della scanalatura 35 e allMncll- 

na7lonc dalla relaHone: 

Le soluzloni plO usale per un attacco chlmico anisotropo del 

sHlcIo sono le scguentlj 

A. PI Mriidlniimiinn ''^^ 

PlrocBlecolo ' ''^O gr 

Acqua delonlzzata s»00 ml. 

Qucsto soluzlonc, opcr«nte a una lempcralura dl 115'C, 
svlluppa un gradlente dl aiiacco secondo I •orlentamento 
<\00>'.Q '^0,75 jjtn/min e un rapporlo »35:1, dove 

G k H gradlente dl altacco anisotropo secondo I 'orlenta- 
mento 1 1 1>. . 

0. Eillondlamnilna '7^0 ml 



1 



PIrof /iloc.olo s1?*0 n»* 

Quosta soluzlonc, operante a una temperalura dl 115'C, 
prescnta: ^^^^-=1,25 pm/mln; '^^^ -^SS;!. 
C. I dross 1 do dl Poiasslo 250 gr 

Alcool IsopropIHco 200 m! 

(Isopi^opnnolo) 

UucRtn solijyionr, oporontc n utwi Irmpcratura dl eO*'C, 
Idrazlna 600 ml 

# 

Acqua dclonlzzala ^00 ml 

Ouesta soluzlone, operanle a una temperalura dl 100*^0, 
prosonta ^^^^ 1 jim/mln; 

L^oprr a^tono dl Inclslonc chlniica del la scanalolura 35 (Fig. 
A), vlene contlnuata per un tempo dl allacco T dlpendente 

* 

da I gradlente dl attacco G^^^ e flno a che la superflcle dl 
fondo 36 ragglungo una profondlia cx>mprcsa Ira II 60% e 
90% deMo spessore H del supporto 20.. 

A lllolo dl oscmplo, con un supporto 20 dl spessore H-600 
jiiii, In profondlia doM« sconnlalura 35 dti Incldore h dl 
circa AOO pm. FIssata una larghezza L del la superflcle 36 
dl circa 350 pm, da I la espresslone 1) s! ricava la 
Iarghc27a della zona 3A <Flg. 3), dalla quale ha Inlzio 
Poperazlonc dl attacco chlmico: l-^er92$ pm. 

- 8 - 



URtinck. flcf cscmplc. la so»U7lone A, M tempo T dl allacco 



dura B ore e 55 minutl. Oopo aver Inclso chlmlcamente la 
scanalatura 35 per una profondlt6 H^, suHo slrato 22 dl 
blossldo dl slllcio vcnflono Ruccpsslvamrnte dopostlati con 
tecniche note dl deposlzlone sotlo vuolo de9n strall 
moloUlcl, per formare 9II elemcnti riscaldanll 8, 8' e I 
lolnllvl coiicliillorl olcflrlcl, od osrinpio como drRcrltIo nolln 



dot 11 



£»i>d« dl brcvclUi Hallana N.670/iA V89 In data 26»1.89 a 



nomc dell a Richledenle* 

plCi In parllcolare lo slralo 22 dl blossldo dl slHcIo viene 
ritoperlo con uno slrato hh (Fig. 5) dl spessore Ira 500 e 
2000 A dl un melallo eletlrlcemenle reslsllvo ad esempio da 
una lega 50/50 dl Tantallo-AI lumlnfo. Lo strato A4 vIene 
successlvamenle Inclso secondo un noto procedlmento dl IncU 
slone a secco ftollo vuolo per formare due plural I df 
elemcnll reslsllvl 8 e 8* fndlpendenll per rlscaldare 

I'lnchloslro, 

Gil elementl 8, 8' dl Ta-AI vengono ricoperll con uno strato 
/«6 dl Allumlnio dl spessore compreso ira 2000 e 10.000 A. 
iralo 46 vienc quindl Inclso con un procedlmento 



Lo s 



analogo al precedente, per ricavare del condutlorl A7 
eleltrlcl dl alfmentazlone degll elementl riscatdatorl 8 e 8'. 
Sullo stralo A6 dl Al vengono successlvamenle deposltall due 
strati 50 e 52 dl material! elettrlcemenle Isotanll, ma 
lormtcamenle condultorU Lo slrato 50 a contatto con i 



CO 



sr 
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condullorl 47 dl A1 k coslllulto da nllruro dl sMIdOi mentre 
lo slrato 52 sovreslanle h coslllulto da carburo dl slllclo. 
Complesslvamcnle I due strait 50 e 52 hanno uno spessore 
iOiMpr^oFio Irn 2000 o 20<000 A. 

Sullo siralo 52 vlonc In scgulto dcposto con tecnlche nolr 
uno slrato 5G dl lantallo dl spessore tra 1000 A e 10.000 
A* Lo slrato 56 viene qulndl Inclso sotlo vuoto per ottenere 
dclle sirlscic separate e parallele, sovrapposte at condul- 
lorl 47. 

Lo slrato 56 ha una dupllce funzlone df protezTone 



£4. 
CO 



dollMnc.lilosiro dcHll strati rrslsHvl o Isolonll soltostantl e 

dl colleganienio elellrlco tra I condullorl 47 e del terminal! p 

•*• 

dl connesslone verso Meslerno, non vIsibMi, g 
GU -strati 44, 46, 50, 52, e 56 sono InlerroUl In una zona 
60 <Flg, 5) Intermedia Ira le due file degll elemenll 
risceldalorl 8 e lasclando libera una parte 62 dello 

sirnio 22. In parllcolarc lo siralo 56 dl tantallo ricopre 
onchr I bordi 58 dcgll sirall soltoslanti per proteggcrll da 
evcntuall Inflllrazlonl dl acidi Implegall nel Irattemenll dl 
Inclslone e dall Mnchlostro durante M funzlonamento della 
testlna. 

Lo sfondenienlo della parete resTdua 36' dl spessore 

H «=M-^H 4 vIene dl scgulto escgulto con una operazlone dl 
2 1 

&£ibl>latura« 

A tale scopo si dirlge un gctlo dl sabbia, formala 
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provalontcmcnto dl granull dl allumlna dl dlmenslone media 
(li clr<n 20 jiiii, conli-o lo Buporriclp dl fondo 36 In 
eliro/toMC |»M'|>cndlcolnro «lln Bupprflcio Rlcssa. 
L'opcrazlonc dl sabbJalura viene Intenrotta quando si * 
ottenuta una apertura 63 CFIg. 6) superflcle 62 

delimltaia da duo parelt 64 e 66 plane e parallele. Le 
paretl 6A e 66 sono col legate da una parte alle superflcle 
Into. All 38 e rlsprHI vanirnlc 40 della scenalalura 35 c 
dall'fiHin (In nito In FIfl. 6) intorBOCono la supprflclc 62. 
|>orln..lo Ic port-ll 6A o 66 C la superflcle 62 dcllinltano una 
can»era 69 paralleleplpeda avenle In comune la base dl 
ironcatura 36 con ta camera piramldale. Oopo aver 
completato IMnclslone del condotto comune U (Fig. 1), sullo 
strato 56 dl tantallo vIene deposltato, come descrltto nella 
domanda dl brevetto piCi sopra citala, uno stralo 74 dl 
materlale fotoscnslbl le, ad esempio Vaerel (Marchio Reglstra- 
lo) sul quale con un process© fotolltografico vengono 
rlcavale le camere 4 e I passaggi dl allmentazlone 16. 
Inflne sullo slralo 74 vlene saldata a caldo one lamina 76 
dl nichol piBCcato d'oro porlante gll ugetll 5 e 5'. 
Heslft Inloso chc II proc cdlmrnio dl coslru7lonp della leslino 
lein.Ico a getlo d'lnchlostro pui sublre varlazloni o 
modlflche e che la testlna lermica cosl costruUa pu6 essere 
modlflcala nella forma e nelle dimensloni senze peraltro 
uscire dall'amblto dell 'Invenzlone. 



Atl osoniplcj n procosso dl ftiihl>l«lurn » prcc cclonloiiionlo 
dc&crMto pub csscre soslliulto In alternallva con un 
procedlmenlo dl IncJslone per mezzo dl un fascio laser del 
llpo "Ecclmorl" (Excited dimer). 

Qucslo tlpo dl laser & parllcolarmente addtto per lavorazlo- 
nl dl Hiaterlall solldl, quail ad esempio II sIHcIo e II 
lilosstdo dl sMIcIo, In quanto M lasci* Ecclmerl opera a 
freddo sonza surrlscaldare le peril lavorate e senza 
la&ciare tracce d! fuslone suite superflcle colplle dal fascio 

laser. 

II fascio laser Ecclmerl genera una piccollsslma parte dl 
calorc, In quantp I'energia del fascio laser aglsce sul 
losininl inolecolnri del mntcrlnle colpllo, vincendo le forzo dl 
coeslone* L»asportazlone dl materlale avvlene quindl per 
ablazlone dl partlcetle plultoslo che attraverso fenomeni 
Icrtnici quail fuslone^ vaporlzzazlone o subl Imazlone. 
Tale mcccanlsnio dl ablazlone dl partlcelle conferlsce alle 
porti lavorate un grado dl preclslone motto piCi alto dl 
quollo oMcnlblle con allrl llpl convcnzlonall dl fasci laser, 
coino qucllo a CO^ o YAG. 

Per coslrulr^lnduslrlalmente In grandl serle delle plastrlne 
per tesllne termlche a getto dMnchlosiro seguendo II 
procedlmento piCi sopra descrllto» si utillzza normalmente 
come base dl supporto 20 un disco 80 (Fig. 7) dl slllcio dl 
forma circo'ore del diamefro dl circa 100 mm e spesso circa 



0,5 mm. Un lagllo 81 sul bordo del disco 80 Indtca 
comuncmente I 'orlenlamenlo crislal lograf Ico <\00> del disco 
BO. Su laic diBco vengono reallzzate cohtemporaneamente 
numoroso conf Igurazlonl 82 Idcntlche dl plaslrlop, \e> quail, 
« coRlru?lonr avvenula, vengono separate medlanle tegll 
• ncroclall del disco dt supporto lungo delle Mnee 83 
Inlermedle. La Fig. 8 rappresenla In scela Ingrandlta una 
pane BA del disco 80 comprendenle una scanalatora 63 visia 
dalta parte delle superflcle 62 dl Fig. 6. Un rlquadro 85 a 
tinrn c punfo rappresenta I'area occupata sulla superflcle 
.llf;<o 80 dnnll St'"" ^2, SO, (Fig. 5) dl ognl 

singola plastrlna. In queslo caso II procedlmenlo piCi sopra 
descrltio dl Inclslone chlmica delle fessure per I'allmenta- 
j-lone dell'lnchlostro In ognl singota plastrlna trova una 
vallda appltcazlone, permetlendo dl otlenere eontempbranea- 
mente con una unica operaxlone dl Inclslone una plurality 
dl fcRSiu e del Ilpo del In scannlatura 35 (Fig. 4) con una 
nolovolc riduzlone del tempi e del cosll dl lavorazlone. 

RivendicazlonI 

1. Procedlmenlo dl fabbrlcazlone dl un condotio per 
I'Inchlosiro per una testlna tennica dl stampa a gello 
d'lnchloslro In cut delle camere dl espulslone dellMn- 
chloslro, degll elemenll rlscaldantt detto Inchlostro e del 
condultorl elellrlcl per allmcntore detll elemenll rJscal- 
diir.tl sono reallzzoti In una plurality dl strall 
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$iOvrn|>pof;M c flssatl su un elemento dl supporio dt 
slHcIo, do4 Imitate da due superflcle plane, opposte e 
paraMclei delto condotto essendo In comunlcazlone con 
dcHc caiiicrr ed essendo ricavalo altraverso io spessor<* 
di dollo elcihcnto dl supporto, dctto proccdlmenlo 
comprendendo I passi dl: 

o) dcflnlrp. un^arca di forma predclermlnata su una 
l>rlm/i dl dollo Fnij>orf li Ic; 

b) traltare dot to elemrnlo dl supporto di con un composto 
dl attacco chfmico per un predetermine to tempo dl 
ntlncco per Intldoro cniro dcllo aroa un incavo > 
oslcndentcsi In almono una direzlone preferenzlale ed 

avente una parete dl fondo situata a una preslablllta 

^. 

pro fond 1 1&; 

c) costruJre su delta prima superflcle Intorno a detto 
Incavo delta plurality df slratl sovrapposti; 

d) asporlare maleriale di detto elemento dl supporio 
cnlro delto Incavo e In delta direzlone preferenzlale tra 
delta parete dl fondo e un'altra dl dette superflcle* 

2. Procedlmento come nella rivendlcazlone 1, caratterlzzalo 
da cl6, che delto elemento dl supporio coslltullo da 
una plastra dl sMIcIo cristallino tagllata secondo un 
crlenlatnento cristol lograf Ico <100>. 

3, Proccdlmonto come nella rivendlcazlone 2| caratterlzzalo 
da ci6| che detta direzlone preferenzlale corrfsponde. 
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iilPorlonlamcnlo crislal lograf Ico 100 dl detlo elemenlo 
dt supporlo ed h perpendlcolare a delta superflcJe dl 

drtto elcmonto. 

Procedlmento come In una delle rtvendlcazloni precedenll, 
caretlerlzxalo da c\b, che II passo d) comprende 
Mnppllcfi^Ionc d» un ficflo dl sabblalura appHcalo al 
fondo dl dollp Incavo In dctta direzlonc preferenzlale* 
Procedlmento come In una delle rl v^Jndlcazlonl da I a 3» 
caratterlzzato da cl6, che U pafeso d) comprende 
Pappllcazlone al fondo dl detlo Incevo dl un fascio 
laser ecclmerl orlentalo In detla direzlone preferenzlale. 
Procedlmcnlo come In una delle rive.ndlcazloni precedent I, 
car«llerl/zalo da c.lo, che dello coiiiposlo dl allacco 
chlmico comprende una miscele dl elTlendlammlna e 

plrocatecolo sclolta In acqua delonlzzela* 

■ 

Procedlmento come In una delle rivendlcezloni da 1 a 5, 
caratterlzzalo da cl6, che detto composto dl attacco 
cblmico comprende una miscela dl Idrossldo dl potassto e 
Isopi^oiwmolo ficloMn In n< qun delotWrznIn, 
Procedlmento come In una delle rl vendlcazloni da 1 a 5, 
caratlertzzato da eld, che delto composto dl attacco 
chlmico comprende una soluzlone dl Idrazlna In acqua 
delonlzzata. 

Procedlmento come In una delle rl vendlcazloni precedent!, 
riimllei*l7//ilo dn clft, che detlo composto dl allocco 



chlnWco ha un gradlenle d\ attacco caralterlstico masslmo 

nclla dlrezlone < lOOVt 
10, Procrddnonlo comr nolln rl vcndlcnzlonr 9, connllorlzxftlo 
(In cUS^ clir dot lo loiiipo <JI nllocco cllpendo dn dc»llo 
gradiente caratlerf slice e da detla preslabllUa profondi- 

11* Procodimonlo come In una delle rivendlcazloni preceden- 
ti^ caratterlzzato da clo, che detla preslabtUta 
profondlla compresa Ira 60% e 90% dello spessor<» dl 
del to el onion to dl fiupporlo, 

12. Procedlrnrnlo cwne In una dolie rivendlcazloni preceden- 
il, carattertzzato da cl6, che It passo a) Inoltre 
coinprendo 1 pa&sl seguonll: 

e) appllcarc su enlrambe detle superflcle dl detlo 
elemento dl sopporto degll strati protelUvl dl materlell 
resl&tenll ad agent! chlmlcl; 

f) asportare una panic dl dcUl strall prololllvl su 
dotta prima superflcle per deflnire detla area dl forma 
prede term I n a I a . 

13. Procodlmento como nella rl vendlcazlone 12, caratlerlzzato 
da cl6, che detll strati protettlvl comprendono un primo 
sfralo dl blossldo dl sHldo sovrapposto a entrambe 
dollo superflcle opposlo c uno slralo dl materia le 
slnletlco fotosenslbl le e reslslenle ad agent I chlmlcl 
sovrapposto a detlo prImo strato* 



lA. Procedlmonto come nclla rlvendlcazlone 13, caratlerlzzeto 
cin c.r6, chc dclto rnnlcrlalo sinletico fatos<*nslbl le 
comprciido rcfiinc o|u>»ddichc o/o ncrlllchc pol liiicrlzzabU 

15. Procedlmcnlo come helle rivendicazloni 13 o 14, caratle^ 
rl22alo do clb^ che dello pesso f) cornprendo Inollre I 
sc9uentl pas&l : 

g) Imprcsslonarc un'area dl forma prcdclermlnata dl 
lUMIo Rlrnio folofjonnlbf Ir fill doMn prlmn supcrflc lo; 

h) svHupporo dello stroto linpro&slonato e a&portarc 
completamente delto primo slrato net la porzlone sollo- 
stanle a detta area medlanle un trattamento chlmico 
&<^lellIvo« 

16. Tesllna lermica dl slampa a getto dMnchloslro per una 
stanipanlo senza tmpallo In cul IMnchloslro conlenuto In 
camcre dl espulslonc fe espulso ailraverso una plurallta 
di ugelll sislemall In due file distanzlale e parallele, 
per mezzo del rlscaldamenlo seletllvo dl elementl 
riscaldatori conlenull In clascuna dl delte camere e In 
cu! gll ugelll, le cemere dl espulslone, gll elementl 
riscatdatori e relallvl condutlorl elettrtcl dl allmenla- 
zlone sono rlcavall In una plurality dl BtratI metalllcl 
e dl malerlall I sol anil tra loro sovrappostl e flssatl su 
una plasfra dl supporto dl sfUcIo dellmltata da due 
superflcle plane e paraflele, clascuna camera comuni- 



cnndo con un condollo comune per I • InchlostrOi atlra- 
versenle lo spessore dl delta piastre ed estendentest 
slmmelrlcflincnle c parallelomonle tra dctle file dl 
ugelll, caralterlzzata da cj6, che detlo condotlo comune 
comprendc una prima camera dl forma sostanzlalmente 
pnrallolcplpoda couiunlcanlc con delle camcre dl espul- 
siono e una seconda camera dl forma soslanzlalmonto 
pi rami dale tronca comunicante con detla prima camera 
atlraverso una base dl troncatura dl detta seconda 
camcrdi detla base dl troncatura essendo parallela a 
dctle superflcle dl detta plasira e trovandosi In una 
poslzlone Inlermedia tra delte superflcle. 
r/, TcsHna come nella rivendlcazlone 16, caratlerlzzata da 
'^cl&, che detta prima camera dellmltata da due paretl 
lateral 1 parallelo e da una base parallela e opposta a 
delta base dl Ironcalura, detla base opposta glacendo 
su una prima dl dette superflcle, 

18. Tesllna come In una delle rivendlcazloni 16 o 17| 
cnrnllrrl//nlii cin cl6| che doHn srcond/i cnnieio h 
dcllmltala da una base maggtore parallela ed opposta a 
delta base dl troncatura e glacente su una seconda dl 
delle superflcle dl detla plasira. 

19. Testlna come nella rivendlcazlone 17| In cul detla 
piastre dl supporto h dl sMIclo crtslalllnOi tagltata 
secorulo un orlenlamento cr Is la llografico <100>| caralfe- 



rlztata da cl6, che delta seconda camera Inoltre 
dellmUata da due paretJ laierali plane e Incllnale 
rispetto a detia base mag9»ore dl un ang^lo caratlerU 

r 

stico, detle paretl lateral I essendo ottenute con un 
trallamento dl Inclslone chlmtcat 

20. Tesllna come In una delta rivendlcazloni da 16 a 19, 
caralterlzzala da cli, che delta prima camera 
realf2?ata per me^zo df un 'operazTone dl sabblature. 

21. Tesllna come In una delle rivendfcazloni da 16 a 19, 
carattertzzala da cl&, che delta prima camera h 
reallzzata per mezzo dl un fascio laser ecclmerl, 

22. Procedlmento dl fabbrtcazlone dl testlne lermlche dl 
stempa a gello dMnchloslro e testlne cost ottenute, 
sostanzlalmonte come descrllto, con riferlmenio agtl 
nnnessl dlso$|nl» 
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